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PRESENTACIO éWP

CLUSTER US SOSTENIBLE DE L’AIGUA

« + 30 Projectes en curs cada any

 + de 120 Projectes en els darrers 16 anys amb +50M€ d’impacte directe a 150 entitats
« 15 Projectes financats per la UE

« 6 Activitats internacionals / any. Suport a la Internacionalitzacio en +30 paisos

* 146 entitats associades al CWP. 22 Associacio d’aigua a Espanya

« Entre els 10 clusters de I’aigua més grans al moén i entre els 10 de qualsevol sector a Espanya

OBJECTIUS
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INNOVACIO i R+D NETWORKING INTERNACIONALITZACIO  COMPETITIVITAT ECONOMIA CIRCULAR TRANSFORMACIO DIGITAL
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16 ANYS COOPERANT AMB EL SECTOR INDUSTRIAL

COOPERACIO AMB ALTRES SECTORS | CLUSTERS @D on |
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JORNADES SEQUERA

105 JORNADES SECTORIALS 2023/24 AMB + 4.500 PARTICIPANTS

JORNADA AIGUA | PACKAGING
Solucions per a la gestié de l'aigua al

sector en l'actual context de sequera

m 11 de Juliol 9:30h - 13h
Q Centre d'Empreses Industrials de Can Roqueta
Av. Can Bordoll, 119 - Sabadell
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REPTES AIGUA TSECTOR INDUSTRIAL

NOVES PRIORITATS EN LA DEMANDA
NOVES OPORTUNITATS | NECESSITATS

m ADAPTACIO AL CANVI CLIMATIC | SEQUERA

&

:% OPTIMITZACIO, EFICIENCIA, CIRCULARITAT |
COMPLIMENT DE NOUS REQUISITS

DEMANDA MES CONSCIENCIADA |
EXIGENT EN SOSTENIBILITAT




LA SEQUERA AL MON: L’ESTRES HIDRIC SINCREMENTARA

BY 2050, AN ADDITIONAL 1 BILLION PEOPLE ARE EXPECTED TO
LIVE WITH EXTREMELY HIGH WATER STRESS

WATER STRESS

Extremely high High Medium-high Low-medium Low Ard and low
(=80%) (40-80%) (20-40%) (10-20%0) [<10%) wiater use




PROSPECTIVA DEMANDA AIGUA INDUSTRIAL 2050

Annual industrial water demand worldwide in 2010 and 2050, by region (in 1,000 cubic meters)*

Water demand in thousand cubic meters per year
Global industrial water demand by region 2010 & 2050
neLstrany yred W 2050%* m2010

0 100 200 300 400 500 600 700 800

Africa 64

Asia 760
316 :

North and Central America

South America

325
Europe

241

Oceania

Description: The industrial and energy sectors in Asia demanded approximately 316,000 cubic meters of water only in 2010, and this figure is expected to double by 2050, when the water consumption from these sectors reaches some 760,000 cubic meters annually. Read
more

Note(s): Worldwide; 2010; * Including the energy sector. ** Forecast. Read more

Source(s): Expert(s) (Burek et al., 2016); UN-Water

Font: STATISTA, worldwide water 2020


http://www.statista.com/statistics/1116382/yearly-industrial-water-demand-globally-by-region
http://www.statista.com/statistics/1116382/yearly-industrial-water-demand-globally-by-region
http://www.statista.com/statistics/1116382/yearly-industrial-water-demand-globally-by-region

LA SEQUERA AL MON: XILE

Santiago de Chile vive su invierno mas lluvioso en
14 anos, cuando se inicio la megasequia

La encrucijada hidrica de Chile, el pais latinoamericano mas
afectado por la escasez de agua

El temporal de esta semana, junto con las intensas precipitaciones del pasado junio,
permitieron que algunas lagunas que estaban vacias se llenaran tras anos de
sequedad
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La sequia esta golpeando a Chile, con mediciones histéricas sobre déficit de lluvias y desertizacion. El pais es modelo EFE
internacional en la lucha contra el cambio climatico; sin embargo, debe enfrentarse a graves problemas como este estrés s ke

hidrico, los incendios y el descenso de sus glaciares.




LA SEQUERA AL MON

—

RICA IN FOCUS

Lessons from the Cape Town water crisis @V 2
ST and the need for a renewed technical
~—  — agenda
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| What living on 50 L of water a day looks like
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"Day Zero" South Africa:
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Conflict Over Water and Coal



LA SEQUERA AL MON

California has been hammered with rain. It
may not be enough to reverse its drought.

Much of the infrastructure to help alleviate California’s too-wet/too-dry cycles — its extensive some @l 1
reservoir system — was designed long before it was recognized that climate change could S |
intensify droughts and storms.
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SUMMER WATER SUPPLY IN 2019



LA SEQOUERA AL MON: CALIFORNIA

B ——— State of California passes new regulations for direct
potable reuse

December 19, 2023 iy P &%

Over 27 million California residents are
under flood watches. CNN meteorologis
explains




LA SEQUERA AL MON: SYDNEY MANTENIR INVERSIONS POST




LA SEQUERA AL MON: SINGAPUR, UNA ESTRATEGIA DE PAIS

» 5,6M de persones en 720km2

» Posicié 170/190 en disponibilitat de recurs d’aigua

 Autosuficiencia per no dependre de Malaisia

« Estratégia d’inversions fins 2060 per fer front a

I'increment de demanda no domestic,
especialment empresarial, basada en:

« Ampliar la capacitat de captacio de la pluja
 Reutilitzacié d’aigua (passar del 40% al 55%)

» Noves dessaladores (+ del 30%)

« Conscienciaci6 de la ciutadania i certificats
d’eficiéncia d’aigua en multiples nivells

« 670M$ inversio en R+D en aigua en el periode

2006-2020

» Més de 160 projectes en test-bed de les

instal-lacions del PUB

OPUBE.

Best Practice Guide in

WATER EFFICIENCY

Key Water Strategies in Place to meet Singapore’s Growing Demand

Collect every E

drop of water

Domestic
sector 45%
Non-domestic
sector 5
Supply Now

Water from
local catchment

mported water

NEWater [Upto30%]"

Desalinated
water [Upto25%]"

Reuse water
endlessly

Supply in 2030

Desalinate
more seawater

2060

Supply in 2060

Water from
local catchment

Desalinated
water [Upto30%]"



LA SEQUERA AL MON: IMPACTE A LA COMPETITIVITAT

FO R T U N E RANKINGS~  MAGAZINE  NEWSLETTERS PODCASTS  MORE v SEARCH  SIGNIN Subscribe Now

UNCATEGORIZED - TESLA

Elon Musk laughed at the idea that Tesla’s German
Gigafactory would use too much water. Now it’s a
main reason why the plant isn’t open

BY MONICA RAYMUNT, WILLIAM WILKES AND BLOOMBERG

February 22, 2022 at 12:32 PM GMT+1

El nivell freatic de Brandenburg ha anat baixant durant les darreres
tres decades. Les sequeres dels darrers quatre anys han provocat
incendis forestals i perdues de collites. Els meteorolegs prediuen
onades de calor més freglients, cosa que debilitara encara més la
capacitat del sol local per emmagatzemar pluja. Segons les autoritats

water everywhere here

locals, es demanaven 1,4 milions de metres cubics d'aigua a I'any, T

L. |

suficient per a una ciutat de prop de 40.000 habitants. T B s SR e




LA PERCEPCIO DE LA RELACIO ENTRE AIGUA I INDUSTRIA

The Telegraph

Musk accused of polluting German rivers with Tesla gigafactory

Vista general de la fabrica de Tesla a Berlin- Els residents de Grinheide van votar a favor de
Brandeburg bloquejar una expansio planificada de la fabrica de
Tesla



SEQUERA A ESPANYA / PERCEPCIO SOCIAL

En Espana hay agua suficiente y se
puede aumentar el consumo

En Espafia hay agua suficiente pero no
se puede aumentar mds el consumo

En Espana no hay agua suficiente y no
se puede aumentar mas el consumo

37%

22% En Espofia no hay suficiente agua y

4% No lo sé

Font: Datos 0SS (2023), 1.600 entrevistes.
Informe de resultados de la encuesta sobre el aqua y la sequia.

Observatorio Ciudadano de la Sequia
iti ervato

JARE Citizen Observatory of Drought
# ;¥ GOBIERNO MINISTERI o F E CYT

# 1@ DEESPANA | DECIENCIA (]
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El canvi climatic és el 3" principal problema per als espanyols amb un 37%
d’enquestats definint-los com el principal problema global.

Un 68% dels enquestats creu que l'escassedat d’aigua és provocada pels
efectes del canvi climatic.

Un 90% de la zona que inclou Catalunya consideren la sequera com un
dels efectes del canvi climatic.

Un 58% dels enquestats afirma que a Espanya no hi ha aigua suficient.

Només un 31% dels enquestats assenyala I'agricultura com a principal
consumidor d’aigua, de fet el 29% creu que la industria és el principal
consumidor

Un 52% creuen que la industria és el principal agent que contamina les
masses d’aigua, i no la sobreexplotacid de recursos hidrics.

Les mesures més valorades per la ciutadania per millorar la gestié de
I'aigua és reutilitzar aiglies residuals (31%) i aprofitar I'aigua del mar
(30%).


https://rio.upo.es/rest/api/core/bitstreams/5b81ea7f-6884-47f8-9d2a-60156e7735aa/content

PER QUE LES EMPRESES PODEN RESOLDRE PROBLEMES

AMBIENTALS O SOCIALS?

SSSSS

I

de que el mundo hoy esta 2

M I C lleno de problemas.

The resources of capitalism vastly exceed other sources
TED Michael Porter of social innovation

Economic Activity by Sector, U.S. (2013)
(S in trillions)
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HOW COURAGEOUS COMPANIES
THRIVE BY GIVING MORE
THAN THEY TAKE




CANVI EN ELS CONSUMIDORS (2022)

Consumidores les exigen indicadores de Els consumidors amb un proposit concret de consum
sostenibilidadalasempresas diuen que estan disposats a pagar mes per productes |
The rise of the serveis que s’alineen amb els seus valors, i a canviar els

purpose-driven consumer

Purpose-driven consumers have overtaken value-driven
consumers as the largest segment of the population.

seus habits de compra per reduir 'impacte ambiental.

2020 2022
. 0 . .
purpose-driven PV PP Purpose-driven Purpose-driven consumers (44%) 62% de consumidors diu que estan
seek products and brands that align with their values and d . . I h N b .
provide health and wellness benefits. They’'re willing to IS posats a CanVI ar e S Seu S a ItS
change their shopping habits to reduce environmental . :
impact and they care about sustainability and recycling. d e C O m p ra p er red ul r eI S eu I m p aCte
Value-driven consumers (37%) am b | ental .
want value, convenience, and products and services that
will simplify their lives. They're less inclined to switch The intention-action gap
Value-driven 37% Value-driven habits to reduce negaﬁ\ﬂ'e environmental impact. Consumers say they’re willing to pay a premium for products that
- protect the environment, but their purchases don’t always line up.
Brand-driven consumers (15%) - 50%
trust brands and prioritize the brand when making I / o
purchasing decisions. Compared to other groups, they have - \\< f:ga‘;f;’g'r’jmiﬁf;‘ij';g;Z;Y;'“”g
the highest average income, and they love staying on top of - brands—anaverage of 70%.
new trends. \
Brand-driven Brand-driven
are focused primarily on product functionality and value for 3 1 %
price. They aren’t tied to any brand or product attribute and But less than one-third say that
Product-driven Product-driven are the least engaged shoppers. f::;i‘:;{’,‘; gigg:'g:;”;“ :g;ilg
most or all of their last purchase.
Note: Totals may not add up to 100% due to rounding.
13

Font: Estudi sobre 19.100 consumidors de tot el mon (IBM, 2022)



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

Garantir DISPONIBILITAT DEL RECURS a futur
Reduir el consum d’AIGUA i COSTOS ASSOCIATS
Millorar PEFICIENCIA | CONTROL dels processos de
gestid, control i tractament de I'aigua
Potenciar la SOSTENIBILITAT i impulsar el VALOR

COMPARTIT

Garantir el compliment NORMATIVES MES EXIGENTS
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GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

Garantir DISPONIBILITAT DEL RECURS a futur
Reduir el consum d’AIGUA i COSTOS ASSOCIATS
Millorar PEFICIENCIA | CONTROL dels processos de
gestid, control i tractament de I'aigua
Potenciar la SOSTENIBILITAT i impulsar el VALOR

COMPARTIT

Garantir el compliment NORMATIVES MES EXIGENTS




REPTES DEL SECTOR INDUSTRIAL EN GESTIO D’AIGUA

Objectiu: visio holistica de la gestio de I'aigua a la industria

Demanda
sofisticada i
valor
compartit

Eficiéncia i
Sector optimitzacio
industrial

Canvi
climatic i
circularitat

Seguretat
en 'us de
I'aigua




CONTINGUT DEL CATALEG DE
SERVEIS PER LA SEQUERA DELS
SOCIS DEL. CWP :

-  CATALEG DE

SERVEIS PER LA
SEQUERA

WWW.Cwp.cat

Auditories — consultories hidriques -
Plans d'estalvi i fulls de ruta
Calcul de petjada hidrica
Digitalitzacio:

- Calcul de fuites i control

- Planificacio i GIS

- Sensoritzacio i monitoritzacio

- Sistemes de control intel-ligent
Productes i solucions d'estalvi en
processos
Reutilitzacio i regeneracio d’efluents
Condicionament d’aigues freatiques
| pluvials
Dessalinitzacio / Pluvials
Altres


http://www.cwp.cat/

DIAGNOSIS D’ESTAT:

- Auditories / consultories hidriques
- Estudis de fulls de ruta
- Plans d’estalvi PR
- Petjada hidrica

» LA ALl SR
A EEE e




GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

Consulting
PLANS D’ESTALVI PER DIVERSOS SECTORS A B

Descripci6
Estudi dels principals consums i fonts disponibles, per tal de promoure noves instal-lacions de fonts
alternatives. Execucio i propostes per incrementar la resiliencia hidrica:

Aigua de pluja (12.500 m2 de coberta) = 4 diposits de recollida (35 m3) + 1 diposit d’acumulacio (800 m3).
Aigua recuperada de procés = un tractament de nanofiltracio i diposit de 85 m3
Aigua regenerada (previsio de futur) = Depuradora amb membranes MBR + UV i diposit de 800 m3

SN
\\\M\\ B \.\.‘

B
Z

Construccioé (diposit de recdllida d’aigijés pluvials) Plégta gé’ D. %ﬁééid;aigua

Resultats: Estalvi d'aigua del 27%

Disseny



GESTIO DE L’AIGUA EN LA INDUSTRIA

PLANS D’ESTALVI PER DIVERSOS SECTORS S Croa o

PLA D’ESTALVI D’AIGUA PER A USOS / \
INDUSTRIALS EN UNA INDUSTRIA PAPERERA
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PROJECTES PETJADA HIDRICA (carn / vi / cosmeética) ‘

Resultats de la petjada

L . Eina de petjada hidrica en el sector vitivinicola
hidrica en el sector carni

Desenvolupament d'una eina de software de calcul de la

Dades de petjada hidrica al sector carni petjada hidrica per l'optimitzacié de fluxos d'aigua en el
porci: procés de produccio de vi.
- 1tona de pinso — 1739,8 m? d’aigua. > Anthesis Lavola IC!EMM%¥I!
- 1 porc viu (granja) — 5,7 m3 d’aigua. TRl = A
- 1 Kg de carn especialitzada — 9,6 m3 o o
d’aigua.

- 1 Kg de pernil cuit — 9,1 m3 d’aigua.

- 1Kg de fuet — 15,6 m? d'aigua Eina de petjada hidrica en el sector cosmetic

El projecte COSME WATER FOOTPRINT té per objectiu
posar a disposicid del sector cosmetic una eina digital
gue permeti l'automatitzacié del calcul de la petjada
hidrica, faciliti la interpretacio dels resultats i ofereixi
recomanacions i accions de reduccio personalitzades per
a la millora de la gestio de l'aigua.

- Beta  CETAQUA R——

INNOVACC —

LLLLLLLLLLLLLLLLLLL INNOVABIG — Tecnologia A‘mb'c;-talﬁhmerlarm CENTRO TECNOLOGICO DEL AGUA

DEL BECTOR CARMI FORC

O N
_ . LENTE D feeling
(< Anthesis Lavola  inedit CETAQUA AN eeNiEros @t!!%ﬂ?ﬁ&mg HYK & innovation

- La produccio de pinso contribueix
amb un 94% al resultat total, degut a
I'aigua de la pluja i el reg utilitzada
per I'agricultura.

stanpa

nnovacitn para
la sostenihilidad



CASOS D’EXIT d’estalvi d’aigua

(processos productius, netejes, torres de refrigeracio, calderes, etc.)




GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

ESTALVI D’AIGUA EN ELS CIRCUITS DE REFRIGERACIO | CALDERES

Make-up water (m3/h)

350
Repte | Industria Energetica / Alimentaria 3 M
E 320

1. Reduccio de la captacid6 d'aigua en un circuit de refrigeracio, B
mitjancant lI'augment dels cicles de concentracio. 45 47 48 51 53 55 57 58 61 63 65

Cyecle of Concentration (M)

2. Reduir el consum d’aigua i reduir consums energétics mitjancant

I'operacio optima de les calderes. ) N® ciclos
o : 1 .

Descripcio JH ,[Lfﬂﬂ H
1. Implementaci6 d'un tractament quimic addicional per poder ’ % H ¢ i

estressar el sistema sense cap perill de precipitacions, aixi com ) i '

I'aplicacié d'un biocida d'alt espectre per poder reduir el nivell de ,

clorurs a l'aigua, reduint la corrosié. Control i monitoritzat on time | ﬁ -

mitjancant equips de dosificacio, analisi d'incrustacio i de biocida. - = = T
2. Modificacié del tractament tradicional per un producte en base FFA, MR i [ V-

tot organic per reduir la conductivitat, augmentant cicles de
concentracié i reduint consums d’aigua d’entrada i volums de purga.

Resultats

®
1. Increment d’un 33% el cicles de concentracié. Estalvi de 1,66M m3/any @ KUR'TA @A[UE+

d"aigua en el sistema de refrigeracio.

2. Reduccio d’aigua d’un 12% del consum d’alimentacio i un 42% la purga.



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

PREPARACIO DEL FLOCULANT AMB AIGUA RECICLADA

Repte | Escorxador Frigorific (12.000 porcs/dia)

La dissolucio del floculant en emulsié base solvent/oli al 0,5%
exigia un consum d’aigua de xarxa de 8.600 L/dia. L'escorxador
va intentar reduir el consum d’aigua de xarxa en la dissolucio:
(1) concentrant mes el floculant (2) utilitzant aigua reciclada.
Cap de les alternatives van ser possibles amb la emulsié base
solvent.

Descripci6

Els floculants HIMOLOC, en dispersio base aigua, van permetre
en la seva dissolucio:

(1) Augmentar la concentracio del floculant al 1% , |

(2) Utilitzar aigua reciclada (procedent de la sortida de la
depuradora)

Resultats
Concentracio del floculant al 1%
Estalvi d’Aigua de Xarxa: 8.600 Litres/dia

Depuradora

Flotador Secundari Dissolucio del Floculant
amb Aigua Reciclada

derypol



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

RECICLATGE DE L'AIGUA DE REBUIG D'UNA OSMOSI INVERSA

Repte | Industria farmaceutica

Es tracta d’'una industria farmaceéutica amb un elevat consum
d’aigua.

L’objectiu és reduir el la quantitat d’aigua consumida, reciclant
un corrent d’elevada salinitat.

Descripcid

Instal-lacio d’un sistema de recuperacié parcial del rebuig
d'una planta d'osmosi inversa existent de les aiglues
d’entrada, mitjancant un tractament de Nanofiltracio.

L'aigua reciclada es retorna als dip0Osits de capcalera.

Resultats

Recuperacio del 50% del aigua tractada, la qual cosa suposa
un estalvi d’uns 75 m3/dia.




\

CASOS D’EXIT de millora del
tractament d’efluents i reutilitzacio




REUTILITZACIO D’AIGUA PER INCREMENTAR RESILIENCIA

Font: RD1620/2007. usos aigua reutilitzada industrial

USOS DE L’AIGUA SUB-CATEGORIA APLICACIO
Us directe Verdures fresques
Usos Agricoles Us tractat Aliments tractats amb posterioritat
Us indirecte Arbres fruiters

Aigles de procés i neteja, excepte indastria alimentaria.

Usos Industrials Aigues de proceés i de neteja per a la industria alimentaria

Torres de refrigeracio i condensadors

Residencial Jardins privats i cisternes per neteja

Usos Urbans _ _ ) _ _ _
Serveis Urbans Parcs, zones verdes, sistemas contra incendis, rentat industrial de cotxes.

_ Camps de Golf
Usos Recreatius _ . . o
Estanys i altres masses d’aigua sense accés al public

Aquifer Injeccié directa (percolacio)

_ Aquifer Injecci6 directa
Usos ambientals
Reg de boscos
Reg : .
Manteniment de cabals, zones humides, etc...



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

TRANSFORMACIO DE BIOLOGIC CONVENCIONAL A MBR

Repte | Industria quimica (gran)

Necessitat de substituir els elements d’un biofiltre que elimina el
40% de la carrega organica (DQO) sense afectar a la produccio.

Descripcié

Es canvia el sistema convencional per un MBR amb planta
mobil de membranes externes tubulars per un periode de 6
mesos que potencialment podria permetre la reutilitzacié per
usos _industrials (neteges, torres refrigeracid, preparacio
polimers, entre d’altres).

Cabal d’entrada: 300 m3/d; DQO entrada: 8.000-14.000 mg/L

Resultats
v' Eliminacié del 98% de DQO

v' Cap incidéncia afectant la producci6

v' 8 g/L de concentraci6 de solids en suspensio

v’ Instal-lacié i posada en marxa en una sola setmana

0

TELWESA

v Potencial de reutilitzacio: 80% de I'efluent



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

REUTILITZACIO AIGUES AMB TECNOLOGIA HYDROKEMOS

Reutilitzacio | Industria farmaceutica (gran)
Industria amb objectiu de reutilitzar les seves aigues.

Presenta una depuradora biologica amb membrana, MBR,
gue a la sortida del sistema presenta DQO no biodegradable
com compostos farmaceutics, APIs, i tensioactius.

Descripci6

Aplicacié de la tecnologia HYK d’Hydrokemos per eliminar els
APIs i tensioactius i passar les aigues per una ultrafiltracio i
osmosis inversa, Ultrafiltracio + Osmosis inversa, de Nalco

Ecolab per garantir una qualitat optima per la industria

farmaceutica. MBR — (HYK *» UF+RO [— @
Resultats

v" 600 mg/L DQO;,.io=> <5 mg/L DQOy;

v' Tecnologia HYK: Recuperacié 8 m3/h. Cost: 4 €/m?3 HY Hg}ll:bcg;/xater

v Reutilitzacié 60-70% efluent EDAR per usos industrials bl

(refrigeracio, neteges i altres).



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

TECNOLOGIA ELECTROQUIMICA: TRACTAMENT | RECUPERACIO DE L'AIGUA

Repte | Industria auxiliar de I'automobil (gran)

A partir de I'aigua amb concentracions elevades de taladrines, es
proposa un doble objectiu:

- 1°fase: Tractar I'aigua pel seu abocament

1 Permea

« 2°fase: Tractar 'aigua pel seu aprofitament | EC/UF ] gl

Descripcio: "
A partir de I'aigua amb concentracions elevades de Taladrines, taladrines

es proposen dues etapes d’Electroquimica:

12 Qualitat per 22 Qualitat per
abocament a recuperar

1.- Electrocoagulacid, per a trencar les emulsions presents en

I'efluent

2.- Electroxidacio, per a l'eliminaci6 de la carga organica
contaminant

Resultats:
v' 95% recuperacio de I'aigua (usos productius)
v" 0,05% tractament concentrat osmosi amb evaporador propi

v" Reduccié en el cost de TOPEX (abans Evaporacio)



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

ESTUDI PER LA REUTILITZACIO D’AIGUA DE PROCES

Repte | Industria textil (petita)

Reutilitzaci6 de [laigua depurada en el procés productiu,
concretament en el rentat de les peces textils elaborades.

Descripcio

Estudi previ per a realitzar canvis en el procés productiu per
facilitar la reutilitzacio (substitucié de la cal¢ per un floculant +

Proves pilot a les instal-lacions del client).

Estudi de tecnologies aplicables a I'aigua depurada (proves

laboratori). Els rendiments obtinguts superen el 90%
d’eliminacid.
Definicio de la soluci6 técnica i aplicacio a escala industrial: =—— -

Resultats

v

v

Tractament a 'ERA del 100% del cabal de sortida de EDARI,
equivalent a 12.000 m3/any.

% global de reutilitzacio per usos productius condicionat per les
necessitats de mantenir una conductivitat maxima en el proceés.

Costos d’operacio associats: Consum energetic, producte quimic i
canvi carrega del filtre carbo actiu

El cost del tractament és de I'ordre de 2,34 €/m3.

Filtracio AFM.
Filtracié amb carb¢ actiu.
Emmagatzematge i Desinfecci6 amb

hipoclorit sodic.
Distribuci6 a punts de consum

aigua




GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

REUTILITZACIO D’AIGUES EN INDUSTRIA FARMACEUTICA

Repte | Industria farmaceutica (mitjana)

Punts de partida Reutilitzacio d’aigues.

Manca de capacitat de tractament de la depuradora.

Fang biologic amb problemes de decantacio.
Cabal de disseny: 60 m3/d.

Descripci6

Instal-lacio d’'un skid d’ultrafiltracié ceramica (Microactiv®CR) en el
reactor biologic (sistema MBR), que permet augmentar la capacitat de
tractament de la depuradora (concentracio de 12 g/L).

L'efluent de la planta es dirigeix a una osmosi inversa, obtenint una
aigua d’alta qualitat per utilitzar en sistemes de refrigeracio.

Resultats
DQOsortida <100 mg/L - Rendiment > 98%
Increment de la capacitat de depuracié > 50%

Reutilitzacié d’aigua > 30%

&




GESTIO DE L’AIGUA EN LA INDUSTRIA

REUTILITZACIO AIGUA SORTIDA EDAR

Repte | Industria carnica

L'empresa esta situada en una zona d’alt estres hidric, i no
podien captar més aigua de xarxa per la produccio.

Davant aquesta situacio i pel compromis social que tenen van
comencar a estudiar les seves aigues de sortida de 'EDAR.

Descripci6

La solucio va consistir en realitzar un pretractament adequat
a l'aigua i dissenyar uns equips d’'UF i osmosis inversa, amb
membranes adequades, per poder tractar aquests tipus

d'aigues.
Resultats

L'aigua de sortida té unes conductivitats <50 uS/cm, fet que
ha permes reutilitzar-la en diferents punts.

Tot aix0 ha suposat uns estalvis de:
v’ 13 % estalvi aigua sz
v 460 Tn CO,/any - () NALCQ \Water Co ST - B V3

v' 9200 GJ/any e AN Eenlda Compny MEDITERRANEAN FOODS

EHEAGY



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

REUTILITZACIO D’AIGUA EN CALDERES

Repte | Reutilitzacié aiglies en un escorxador (gran)

Regeneracio parcial de les aiglies provinents d’un tractament
amb clorur féerric a sortida del decantador secundari, per
poder alimentar les calderes.

Descripcio

Les aiglies provinents del tractament amb clorur ferric passen
per un tractament de regeneracid consistent en una
microfiltracio (anelles), ultrafiltracio (fibra buida) i osmosis
inversa.

Resultats

La planta de regeneracié s’alimenta amb 42 m3/h, produint al
final del procés de regeneracid un cabal de 37 m3h d’aigua
apta per alimentar les calderes de |'escorxador.

v Estalvi: 18% consum d’aigua



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

REUTILITZACIO D’AIGUA RESIDUAL PER A USOS
INDUSTRIALS | AMBIENTALS

Repte | Industria Alimentaria - Beguda

Nova font d’aigua per alguns usos industrials i per la
restauracio d'aiguamolls amb la creacio d'una llacuna atrtificial
gue connecta amb l'entorn fluvial o la plantacio de gairebé
11.300 arbres i arbustos que representen els tres
ecosistemes de la zona.

Descripcio

Sistema de desinfeccio UV validat per bioassaig directament
a la sortida de clarificador amb I'objectiu d’assolir i garantir la
gualitat microbiologica de laigua que permet la seva
reutilitzacié segons normativa estatal.

Resultats

Projecte que va permetre a la companyia “reforcar’ el seu
compromis amb la proteccié del medi ambient amb l'aportacio
de 58,3 milions de litres a la natura entre els anys 2010 i
2016.

Actualment ha modernitzat la instal-lacio de reutilitzacio per a
un cabal maxim de 100 m3/h d’aigua.




GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

DEPURACIO | REUTILITZACIO EN UN CELLER

Repte | Industria vitivinicola

Reutilitzacié de l'aigua per a reg en una zona propia de fruiters a
través de la captacio i tractament de les aigles residuals que tenen
procedencia industrial i domeéstica.

Aprofitar I'aigua durant el periode de verema (agost-setembre)

Descripcio i resultats

» Instal-lacio d’un sistema soterrat de desbastament i depuracio per a
la reutilitzacié d’aigles residuals, que permet:

« Eliminar bacteris, solids en suspensio superiors a 1 mm i la
terbolesa.

* Reduir el 85% de matéria solida a l'aigua i el 35% de matéria
organica.

« Compliment del RD 1620/2007 per us agricola
« Reduir el consum d’aigua potable pel reg
« Estalviar costos energetics i la gestio d’abocaments




GESTIO DE L’AIGUA EN LA INDUSTRIA e

o _\‘, DE ESPANA DE ENERGIA, TURISMO
2 A Y AGENDA DIGITAL

PERTE de digitalitzacié del cicle de I'aigua

TOTAL

Plan de
Recuperacion
Transformacién
y Resiliencia

IMPORTE OTRAS

LINEA LISTADO DETALLADO DE ACTUACIONES E INVERSIONES PROGRA-
TOTAL AGE FUENTES

ACTUACION | ASOCIADAS MA (MEU-
(MEUROS) | (MEUROS) ROS)

3.1. Primera Convocatoria de subvenciones en concurrencia
competitiva de programas singulares de digitalizacion del ci- 200 120 320
clo urbano del agua

3.2. Reparto de fondos en Conferencia Sectorial de Medio Am-

) 200 150 350
biente a las CCAA
rrollo de z:; .faelgzzzfiéanc;:lv:;aotor|Z:neos::v:;c;ones de programas de 1000 600 1600
El - " . programas 1g1 1 I 1 ur u
de DlgltallzaCIOn CEEVIEEEER 3 4. Convocatoria de subvenciones en concurrencia compe-
" isti titiva de programas singulares de digitalizacién de Comu-
I | I I A los distintos S50 - s

PEFENEEEEIN hidades de Regantes y Comunidades de usuarios de aguas
agua subterraneas.

3.5. Convocatoria de subvenciones en concurrencia competi-
tiva de proyectos singulares de digitalizacidon en la gestion del 100 100 200
agua del sector industrial.

e o | ioan =
B | sumEspane

4

#EspanaTransforma

TOTAL LINEA DE ACTUACION 3




CASOS D’EXIT I SOLUCIONS DIGITALS




30 PROJECTES COOPERATIUS EN DIGITALITZACIO

Convocatoria 2023: 2,1M€ / 31 socis 1,5M€ ajuts / Projectes aprovats
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GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

REGISTRE DE SORTIDA D’AIGUES: SENSORICA

Repte | Industria de reciclatge

Generacio de dades de sortida d’aigues.

Compliment de la llei 16/2002 resta de regulacions sobre aigties residuals i
pluvials. Generacio de dades BIG DATA per aprofitament d’aigua reciclada.

Descripci6

Instal-laci6 d’'un sistema de registre de cabal en canonada semiplena
instal-lant un sensor velocitat (amb alta resoluci6 1 mm/s) per sistema
Doppler i un nivell hidrostatic.

Un modul electronic mesura i registra cabal i volum d'aigua disposant de
sortides per regulacio.

Es generen arxius de dades no volatils que es fan servir tant per presa de
decisions com per registres legals.

Resultats
El nou sistema ens permet mesurar els cabals i volum d’aigua

de sortida en un flux molt petit (a partir de només 30 mm de
nivell) sense necessitat de construccio de canals normalitzats SENSOTEC
(que a meés del cost no ens ofereixen suficient resolucid) ni B

modificar les canonades. ﬁ
Estem generant arxius anuals amb 12 dades per hora i la opci6

de combinar dades ambientals opcionalment.




GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

BESSO DIGITAL D’'UNA PLANTA DEPURADORA

Millorar el tractament de les aigles residuals i
optimitzar els consums daigua mitjancant la
digitalitzacio.

Solucio

 FASE 1: Simulaci6 del Digital Twin - permet provar
estrategies de control en llag tancat + optimitzacio
abans de la posada en marxa de 'lEDAR

Resultats
FASE 1

« FASE 2. Optimitzaci6 de recursos. Incorporacio . . ., .
* CAP parametre de simulacié modificat

nous equips de mesura + solucid per la analisis del
consum d’aigua + solucié EMS

FASE 2
« Millora en la analisis de la informacié
- Plataforma de Intel-ligéncia Operacional « Reduccié de consums i costos

« Ampliacié dels usos de plataforma Ol

SP

] o [

N



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

PLATAFORMA INTELIGENT (IA) DE CONTROL EN UNA EDARI

Valors a monitoritzar

Plataforma CREA i
Sensors

Laboratori Extern

Reptes | Industria Alimentaria

. . eEntrada DQO, SST, NT, NH4, NO3 eQualitat tractada

l. Assegurar la qua“tat eQualitat sortida (DQO, SST, NT, ¢ Funcionamient soplantes

. o . L , NH4, NO3) C ia per bufant
ii.  Optimitzar i monitoritzar el procés de tractament ONSHIM ENETEta pErBHian
lii. Reduir el costos d'aeracio ——

. . s //\\
Descripcio -\
Implementaci6 de la solucio de control intel-ligent CREApro, i g A e " .
per millorar la qualitat del efluent i optimitzar I'Us de les - Jl A &@ -
bufants al reactors biologics, mitjangant mesures de qualitat N S, 4, i SN —"

del efluent en temps real.

@ Reactor 1-0D - - Reactor 1 - SPOD Reactor 1 - Soplante 1 - Velocidad Reactor 1 - Soplante 2 (R) - Confirmacion marcha - -« Reactor 1 - Soplante 2 (R) - Velocidad
Reactor 1 - Soplante 1 - Confirmacion marcha

Resultats
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GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

DESSALINITZADORES D’AIGUA DE MAR

Repte | Industria amb consum rellevant d’aigua
Potabilitzacié d’aigua salada (pou) per Us industrial. Necessitat de
cobrir les demandes d’aigua d'una industria amb rellevant consum

d’aigua.

Descripci6

Les plantes d’ECO-SISTEMS son totalment automatiques i es poden
monitoritzar i controlar des de qualsevol dispositiu connectat a
internet, optimitzant les operacions de manteniment, fent possible que
operaris no especialitzats les puguin operar i minimitzant el personal
necessari per operar-les. Plantes de configuraci6 modular i amb
recuperacio energetica, que minimitza el consum electric.

Resultats
v La planta potabilitzadora (T-2000) és capac de produir 2.000 L per
hora d’aigua potable per us industrial a partir d’'aigua salina.

coSistems

v’ Estalvi energétic del 80% en relacié a la resta de dispositius
energy recovery watermakers

existents en el mercat.
ywe [L'fe, wiake nwatel
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GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

RECUPERACIO D’AIGUA AMB POTENCIAL DE SER REUTILITZADAA LA INDUSTRIA CARNIA
Beta U

UNIVERSITAT DE VIC

—) Biodiversitat, Ecologia,
‘ Tecnologia Ambiental i AlimentériagglgETlﬁ_lJﬁTYEENTRAL

T

: ! -

: | E

: | Reactor ) ¥

Desbast DAF N~y Decantador | |:> i :

e : '““'@ ________ F
REAQUA

Fons Europeu Agricola
de Desenvolupament Rural:
Europa inverteix en les zones rurals

OLOT \ 7 GRUPVINAS

MEATS . TN Generalitat de Catalunya
Jb Departament d’Accio Climatica,
-‘v‘ MAFRICA Y/ Alimentacié i Agenda Rural *\) Patogens
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GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

VALORITZACIO D’EFLUENTS RESIDUALS DE LA
INDUSTRIA DE SILICE PRECIPITADA

Repte | IndUstria sector quimic — silice precipitada

Durant la produccio de silice precipitada es genera un efluent residual
(aprox. 40 m3 per cada tona de silice) amb conductivitat elevada
(principalment Na,SO,) que actualment acaba abocant-se a medi
després de passar per una planta de tractament convencional. Aixo
contribueix a l'augment de la salinitat del aigua i impacta
negativament a la biodiversitat i I'equilibri del ecosistema.

Descripcio

Al projecte LIFE ZEROSILIBRINE ha permés validar a escala pre-industrial
una solucio alineada amb la economia circular que es basa en una primera
etapa de concentracié amb membranes (UF + Ol) on es recupera aigua, i
una segona etapa d’evaporacio i cristal-litzacié per a la recuperacio de sulfat

de sodi anhidre i aigua.

Resultats
Aquesta solucié permetra:

v" Recuperacié del 100% de l'aigua per poder reutilitzar-la al procés
productiu

v Recuperar un Na,SO, amb interés comercial i una puresa elevada
v' Mitigar 'impacte mediambiental del efluent residual generat durant

la producci6 de silice precipitada

Proceso para el tratamiento
del vertido de silice precipitada.

E ncentra do Na, S0,
7 volumen) -

Sulfato sddico
AIntiescalante a1|‘| ro salido

| e [om V= =

FILTRO S6LIDOS Agua MEMBRAMADE . | A1Ud <4 ua Osmosis EVAPORADOR AQUa pura
Vertido silice EN SUSPENSION filtrada ULTRAFILTRACION aﬂrgf'ltr ada Esms:sm:m g‘ 5 volumen] CRISTALIZADDR recu c-r da
PRE-TRATAMIENTO CONCENTRACIGN / RECUPERACION DE AGUA CRISTALIZACION

Pilot pre -industrial UF+RO (40 m3/h)

eurecat

Cantre Tecnalbpe de Catalurmsa

IQE




GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

TRACTAMENT | REUTILITZACIO D’AIGUA RESIDUAL INDUSTRIAL

Repte | Industries paperera, quimica i adobera

El repte és optimitzar la depuracio d’efluents industrials en tres sectors industrials:
paperer, quimic i adober amb aigles residuals amb elevada carrega organica i la
presencia de compostos poc biodegradables.

Descripcio \ J 0 e

El projecte, coordinat per la UPC, se centra en la depuracio d’efluents = \’ )

industrials mitjancant tecnologies accionades amb electricitat: electro-oxidacio i’ /
(EQO, tecnologia UPC), electrocoagulacio (EC) i addicié d’oxidants ) \
electrogenerats (EG). En el cas dels efluents dels sectors quimic i adober, es
va construir un pilot flexible (20 L/h) basat en la combinacio de les técniques

d’EO i EC. En el cas de la industria paperera es va construir un pilot I’EC per
tractar 1m3/h i es va instal-lar un sistema equipat amb una font d’alimentacié N - A
eficient i panells solars. - \‘ ,

Resultats

P Unié Europea
- Fons europ

Il Generalitat
de desenvofupament regional

Wl de Catalunya

Sector quimic i adober: Reducci6 de fins al 70% del contingut de materia
organica dels efluents, a més d’eliminar-ne totalment el color i la terbolesa.

Sector paperer: R(_é(_juccm de la materia organica en u.n 25%, obte_r,nnt un @ UNIVERSITAT POLITECNICA avola eurecal WTER IREC?
efluent tractat reutilitzable en nous processos productius. Reduccio del BARCELONATECH
consum energetic del tractament entre un 60 i un 100%, segons de la

conductivitat de I'efluent.


http://www.irec.cat/
http://www.waterologies.com/www/
https://www.lavola.com/
https://eurecat.org/

GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

TRACTAMENT D’EFLUENTS: AOPs PER L’ELIMINACIO DE L'OLOR D'EFLUENTS EN FASE LIQUIDA | GAS
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Repte | Industria de polimers

\

Estudiar I'Gs de la tecnologia d’Oxidacié Catalitica (CAO) per 5
al tractament d’un efluent d’'una industria de fabricacio de ’
polimers amb alt contingut en carrega organica no
biodegradabile.

Descripcio

L'efluent a tractar €s un efluent complex (DQO: 54-90 g/L 02,
TOC > 30.000 ppm), presencia de greixos i amb mal olor.

Cabal 5m3/dia.

Es va realitzar un tractament d’oxidacid catalitica amb aire
com a oxidant.

AMIC

Aplicacions Mediambientals =
i Industrials de la Catalisi

Resultats

S’assoleixen conversions d’eliminacio de la materia organica

del 100% obtenint aigua descontaminada que es pot w APL | CAT

reutilitzar al mateix procés industrial. S’esta fent el disseny de g o
. . plicacions de la Catalisi S.L.
la planta industrial



GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

REUTILITZACIO D’AIGUA | GENERACIO D’ENERGIA RENOVABLE

Repte | Industria de begudes

La relacié d’Aqualia / San Miguel es va iniciar al 2009 (15 anys). En
tots aquests anys, fruit de la col-laboracio, els reptes han estat:

1. Reduir els consums energetics en produccio d'aigua.

2. Reduir el consum daigua | incrementar-ne el
reaprofitament.

Des de llavors s’han dut a terme diversos projectes R+D:

Descripcio i resultats

A través del projecte H2020 UTIMATE s’ha dut a terme:
* Projecte 1: Reutilitzacié d’aigua de 'EDAR per usos industrials en
torres de refrigeracio. Estalvi d’aigua > 10% del consum

* Projecte 2: ELSAR “ELectroStimulated Anaerobic Reactor”. Primer
reactor anaerobi biolectroquimic a escala industrial amb un volum
de 140 m? (testejat previament al projecte LIFE ANSWER). - [ |

1. Reduira el 30% de consum energetic de 'EDAR

onsum. energetc d > :
2. Permetra la produccié de biogas i biohidrogen. aq ua I Ia



PROJECTES AIGUA / SECTOR AGROALIMENTARI (2023/24)

ViWaTec

TECNOLOGIA Y ESTRATEGIAS
INNOVADORAS PARA LA MEJORA DE
LA EFICIENCIA EN EL USO DEL AGUA

EN EL SECTOR VITIVINICOLA

ABM ﬁaigua

Fed®ervei INN@VI A% C

PROJECTES | GESTIO AMBIENTAL S.L. Cluster Vitivinicola Catala A

SUMAROCA

LI dr. canicio
(== consulting chemnist

*lavinyeta ~z== unio Fuits

AcCCIO

Catalonia

Trade Investment

CWP

(ITN Generalitat
(|

NEXADA

DEFINICIO D’UN BESSO DIGITAL PER
A TECNOLOGIES INTEL-LIGENTS |
CIRCULARS APLICADES AL
TRACTAMENT LOCAL D’AIGUES

SENSOR VIRTUAL D’E.COLI
MITIJANGANT INTEL-LIGENCIA
ARTIFICIAL PER MINIMITZAR ELS

RISCOS DE REALITZACIO D’AIGUA SALINES
REGENERADA EN INDUSTRIA ) o EIKEN gurggat
ALIMENTARIA =
SP£N {~tProtecmed
Jt adasa
weeavINYG TNMOVACC

AquaGIS

IDENTIFICACIO DE PROJECTES
INNOVADORS PER A LA GESTIO
INTEL-LIGET | SOSTENIBLE DEL CICLE DE
L’AIGUA AL SECTOR AGROALIMENTAR
PER MITJA DE TECNOLOGIES DIGITALS

Y de Catalunya

%AlA '—_- NA\(;J‘WE?I&QEOD

JITARTIS

ESTUDI D’OPORTUNITATS D’R+D
AL NEXE AIGUA-DIGITAL PER
DONAR RESPOSTA ALS REPTES
DEL SECTOR ALIMENTARI

SAIA

= cluster
=4 alimentario
@ de galicia

VICERACUTTING

SISTEMA INNOVADOR PEL
PROCES DE MULTI TALL DE
VISCERES EN ESCORXADORS |
REDUCCIO DEL CONSUM HIiDRIC

QI NNOVACS @

SIGMAEIE.

Financiado por la Plan de
Unién Europea - Recuperacién,
Next Generation EU

Transformacién

Q. Resiliencia




REfOI’(} COmpetitiU: reduccié consum aigua sector vitivinicola

Periode d’execuci6: Gener 2023 — Agost 2024
ViWaTeC Convocatoria: IRC 2023

Descripcio

La finalitat del projecte és promoure solucions tecnologiques i altres estratégies
innovadores que permetin millorar I'eficiencia en I'Us de l'aigua en el sector
vitivinicola. Per assolir la finalitat esmentada, es realitzaran informes de diagnosi
d’estat i avaluacions tecniques i economiques a 11 cellers preseleccionats, visites
individualitzades per part d’empreses expertes del sector de l'aigua, grups de
treballs territorialitzats i, finalment, s’elaborara una guia de bones practiques i
solucions innovadores i un cataleg online de tecnologies disponibles.

Objectius

* Mapeig de les necessitats i reptes territorials del sector
vitivinicola en la gesti6 de l'aigua.

» Recopilacio de bones practiques i tecnologia innovadora
per fer front a 'escassetat hidrica.

* Realitzacié d’avaluacions técniques i documentacio de
referéncia (guia i cataleg) per ajudar al sector vitivinicola
catala a fer front als efectes de I'escassetat hidrica.

AcCCIO

Catalonla &
Trada(XInvestment

A B

Consulting 570"

K|

PARTICIPANTS

LIA dr. canicio
(els{s8 consulting chemist

[Federvei A< C INNSVI

~ PROJECTES | GESTIO AMBIENTAL S.L  Associcio viicous caimiaa

Cluster Vitivinicola Catala

SUOCA *lavinyeta ~= UNIO Frits

Generalitat
de Catalunya




R+D++I: reduccié consum aigua en neteges i talls productes carnics

VICERACUTTING

Descripcio

L'optimitzacié en la gestio de l'aigua dels processos de sacrifici i el processat dels
productes carnis és vital per augmentar la competitivitat del sector i reduir I'impacte
ambiental. En aquest sentit, VisceraCutting vol dissenyar un prototip Unic i no present
al mercat que permeti automatitzar el procés de tall d’intesti gruixut en escorxador,
mitjangant un sistema multi tall de visceres que permeti reduir el consum hidric del
procés. Cal destacar que el prototip que s’esta investigant és unic en el mercat i
representara un avang important en termes de competitivitat i sostenibilitat per a les
empreses del sector carni.

Periode d’execucio: Maig 2023 — Abril 2024
Convocatoria: AEI 2023

Objectius

» Reduir el risc de contaminacions creuades en el procés productiu d’escorxador,
augmentant la seguretat alimentaria del producte i la seguretat laboral.

* Reduir els errors humans en el tall dels intestins gruixuts, conseqiientment
reduir els recursos destinats a aquest proceés.

* Reduir el consum hidric tant del procés de tall de I'intesti gruixut en escorxador
com en la seva neteja.
Fmanclado porla Plan de
ACl:: =, R

Mext Generation EU

B = =5
TRATES.

PARTICIPANTS

o@
INNOVACC

AFE
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Periode d’execucio: Gener 2023 — Agost 2024€
Convocatoria: IRC 2023

Descripcio

El carni és un sector que requereix d’'un elevat consum d’aigua per neteja de vehicles,
instal-lacions i maquinaria. La reutilitzacié d’aigua per neteja sense contacte directe amb
I'aliment és una bona manera de reduir-ne els consums globals. No obstant, garantir la
qualitat d’aigua requerida en tot moment es dificil degut a I'elevat cost econdomic del
monitoratge en continu i de la impossibilitat d’'obtenir de manera rapida dades dels
parametres indicadors, com la concentracio d’E. coli. VECOLI planteja la utilitzacio de la

INN OVACC

—a

wroio AVINYO..

intel-ligéncia artificial per garantir de manera fiable i continua que la concentracié d’E. coli

es troba dins el llindar normatiu a partir de mesures puntuals i dades fisicoquimiques
complementaries.

Objectius

» Assegurar I'us de l'aigua regenerada com a font alternativa pels processos
sense contacte amb I'aliment en les industries carnies.

» Desenvolupar un sistema de sensors virtuals que permetin avaluar de
manera fiable i en continu la qualitat de I'aigua regenerada utilitzada en la
industria.

» Fer el sector carni catala més resilient davant I'escenari d'escassetat hidrica
a futur i fer-lo més sostenible en termes de gestidé de l'aigua.

Water Water
Water

)-8-0-@-e-@-o-8

Animal Washing  Stunning and Head and Hoof Evisceration Chilling Cutting Washing
l Bleeding Removal I

Cow, Sheep w ;

Pig, Poultry 6 2 ‘\ /6\_‘
| { )
\‘st[é\'Jle! Q /

Wastewater Wastewater

| Generalitat
de Catalunya



CERQUEM CASOS D'EXIT EN GESTIO DE
L’AIGUA AL SECTOR INDUSTRIAL CATALA

PERA L'ELABORACIO D'UNA GUIA




GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

TREBALL COOPERATIU: SECTORS / PUBLIC -PRIVAT

TARRAGONA

Inaugurada la planta de
tratamiento conjunto de las
aguas de la quimica

Las nuevas instalaciones permiten tratar las aguas procedentes de la industria quimica y
devolverlas al territorio

17 febrero 2023 21:14 | Actualizado a 18 febrero 2023 07:00

CONEIXEMENT

I
ESTUDI DEL CONSUM D’AIGUA ALS POLIGONS INDUSTRIALS

Objectius:

« lIdentificar:
Patrons de consum d’aigua en el conjunt del poligon i en les empreses
Mesures especifiques d’estalvi d’aigua a les empreses
Mesures col-laboratives o a nivell agregat de poligon
Possibles fonts alternatives d’aigua i el seu potencial d’us.

. Col-laborar en la promocio de I'Us de I'aigua regenerada

ERA del Camp de Tarragona: 10 anys al servei de la industria quimica: Aquesta
instal-lacio regenera 6,9 hm3 anuals d’aigiies residuals depurades per a la seva
reutilitzacid com a aigua de procés per les empreses del Pol Quimic de Tarragona.

Al 2021 es va arribar al 18% de ’aigua utilitzada per la industria petroquimica va ser regenerada
i es preveia arribar al 25% amb [’ampliacio. El sector vol anar més enlla i, en un projecte a mig

termini, construir una nova planta de regeneracio que permeti reutilitzar les seves propies
aiglies residuals industrials i fins a un 40% d’aigua regenerada respecte al total consumit.

L'aigua regenerada; T PREVISIONS A MIG TERMINI
alta client =% W de sabacel | wm Sabadell recuperacio de 2 hm3

65 clients .
i (20% de l'aigua que es consumeix a la ciutat en un any)

b
Procés per donar-se d’alta com a client del e g .

: rai AIGU 6 POTABILITZACIO
dispensador t{algua regenerada de EDAR RIU SEC AIGUA FREATICA
Sant Pau de Riu Sec

- 1 hm3 1hm3

1/ Sol-licitud l'alta (telefon, web -apartat regenerada- i —

presencial) 200000 m® 800000 m? nici obres canalitzacio

2/ Presentar documentacié (CIF, domiciliacio bancaria, Sabadell Valles sxied la futura UAP

signatura del contracte -clausules especials sobre els 1 v - 3 v

usos d'aigua regenerada) "

Can Gambus xara
3/ Lliurament de la clau per l'autoservei de regenerada € supramunicipal
directament a I'EDAR Riu Sec -
7x GRID Projecte de I Estacié de Regeneracié d’Aigua (ERA) Granollers

@Grano“ers

* Capacitat: 4.250m3/dia ampliable a 8.500m3/dia
* Inversid: 7.062.676,58 + IVA

* Tecnologia: FQ + Microfiltracié + Desinfeccio

e Qualitat:RD1620/2017 + UE 2020/741

Can Munta nyola_ Usos: Urba, Industrial, Agricola i Ambiental
Centre de Serveis * Punt de lliurament: Pla de Llerona

a les Empreses




GESTIO DE I’AIGUA EN LA INDUSTRIA

COMPENSACIONS D’AIGUA

—

Dia Mundial de I’Aigua

—— Trobada a les basses de recarrega de o S

Repte | Industria de
begudes i ciments

Millorar de la petjada hidrica Molins de Rei
mitjancant accions de
col-laboraci6 de compensacio. Divendres 22 de marg
9:30-11.30 H

Descripcio

, _ La Mitigacio del risc hidric i la compensacio de I'impacte
S’estan construint unes basses Estratégies guanyadores per a la sostenibilitat
de recarrega que aporten aigua
regenerada a I'aquifer i

compensen en part I'extraccio de
les industries.

CUADLL

Comunitat d"Usuaris M c E M E N To S
d'Aigiies del Delta del M o LI N s
Liobregat




FUTUR?

Multiples solucions que hem d’accelerar entre tots.
Un gran acord de pais a llarg termini transversal.

Inversio sostinguda més enlla de la meteorologia, un nou mix
en l'oferta sostenible i exigéncia en la demanda.

Sectors més resilients sense deixar cap activitat economica
enrere: restriccions, acompanyament, incentius |
compensacions.

Adaptar normatives que eliminin barreres | accelerin
projectes: reutilitzacio, usos del recurs, etc.

De I’R+D a la innovacié i les solucions tecnologiques
competitives amb proximitat al mercat.

Confianca en els professionals i els experts del sector de
I'aigua multinivell.

Una aposta decidida per I'aigua com a sector estrategic.



Individually,
we are one drop.
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Moltes gracies per la vostra
atencio!

Dr. Xavier Amores Bravo
xavier.amores@cwp.cat
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